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Comme on le sait, les polissoirs generale- 
ment utilises sont constitues par des disques 
en feutre ou en tissu, enduits d'emeris sur 
leur peripheric cylindrique. 
& Ces polissoirs presentent Finconvenient 
d'etre rigides et, par suite, de ne venir en 
contact avec les pieces a polir que par une 
faible surface; en outre, ils donnent lieu en 
certains points k des pressions flevees nui- 
x 0 sant a la regularity du polissage. 

L'invention a pour objet un polissoir 
perfection^ qui a pour but de remedier k 
ces inconvenients gr&ce a sa souplesse et a la 
deformation possible de la surface de polis- 
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L'appareil est constitue essentiellement 
par une bande abrasive cylindrique, main- 
tenue k une extremite dans un mandrin 
d'entrainement et libre a son autre extre- 
mite. La rotation du mandrin entraineur 
provoque la mise au rond du cylindre de 
toile abrasive et la force centrifuge le main- 
tient en forme. 

Lorsqu'on applique ce polissoir sur une 
piece a polir, fa toile abrasive peut ainsi se 
deiormer et polir la piece sur une tres grande 
surface. De plus, la pression d'application 
de la bande abrasive est sensiblement la 
meme en tous les points de contact du polis- 



soir, puisque cette pression est assured uni- 3 0 
quement par la force centrifuge. 

Suivant un mode de realisation avanta- 
geux, la fixation du cylindre de toile abrasive 
dans le mandrin entraineur, est obtenue 
egalement par la seule action de la force 35 
centrifuge. A cet effet, le cylindre de toile 
abrasive est fait d'un diametre tel quil 
puisse entrer librement dans le mandrin 
entraineur, et sur Taxe de ce mandrin sont 
enfilees librement des rondelles de caout- Ao 
chouc, maintenues Iateralement par un 
Basque de blocage et pr^sentant au repos un 
diametre tel que le cylindre de toile abra- 
sive puisse etre introduit librement entre ces 
rondelles et le mandrin. Lorsque le mandrin 45 
tourne, la force centrifuge £tire ces rondelles, 
qui viennent ainsi serrer le cylindre abrasif 
contre le mandrin. L'avantage de ce dispositif 
est d'obtenir un remplacement facile et 
rapide du cylindre abrasif lorsque ce dernier 5o 
est use. 

Le dessin ci-annexe montre, a titre 
d'exemple, un mode de realisation du polis- 
soir perfectionne" objet de Tinvention. 

La figure unique de ce dessin est une coupe 55 
axiale du polissoir en fonctionnement. 

Ainsi qu'on le voit sur ce dessin, le dispo- 
sitif comporte un mandrin d'entralnement a, 
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elavete sur un arbre b termini par une partie 
fiiet^e V . Le cylindre de toile abrasive c 
constituant le polissoir proprement dit, pr£- 
sente un diametre tres legerement inferieur 
5 au diametre interne du mandrin a dans lequel 
il est engag6. Des rondelles en caoutchouc d 
sont enfil^es librement sur le moyeu du 
mandrin a et presentent, au repos, un dia- 
metre exte>ieur tel que le cylindre de toile 

io abrasive c peut etre introduit librement 
entre ces rondelles d et le mandrin a. Un 
flasque de blocage e, retenu par un ecrou 
visse sur Textremite filetfe b f de 1'arbre, 
maintient les rondelles d sur le moyeu du 

i5 mandrin. 

Le fonctionnement du dispositif ainsi 
etabli est le suivant : 

Lorsque le mandrin a tourne, la forme cen- 
trifuge etire radialement les. rondelles d 

so qui viennent ainsi serrer la bande abrasive c 
contre le mandrin a et le maintenir en place. 
De plus, I'extremite" libre c' du cylindre abra- 
sif c se met au rond sous Taction de la force 
centrifuge qui le maintient en forme. 

Q 5 A titre d'exemple, pour une toile abrasive 
pesant 4,5 gr. par centimetre carre\ le dia- 
metre du cylindre etant de Ao mm., la force 
centrifuge a une valeur convenable qui 
permet un excellent travail lorsque le man- 

3o drin tourne a 10.000 tours-minute. Si la 
vitesse de rotation est inferieure, il faut, soit 
augmenter le diametre du cylindre, soit 
augmenter le poids de la toile au metre 
carre, par exemple en doublant interieure- 

35 ment le cylindre de toile abrasive par un 
cylindre de toile ordinaire. On peut egale- 
ment utiliser simultanement ces deux solu- 
tions. 



II va sans dire que le dispositif qui a 6te* 
d£crit et represents k titre d'exemple est # 0 
susceptible de toutes les variantes. Ainsi, 
on peut remplacer les rondelles de caoutchouc 
par tout autre dispositif de blocage exten- 
sible, tels que segments, lames d'acier, etc.. 
On peut egalement fixer le cylindre de toile a 5 
abrasive sur un disque par tout autre moyen 
approprie. 

Si Ton veut utiliser un cylindre tres 
long, on peut le soutenir a sa deuxieme 
extremity par un disque interieur. Ce disque 5o 
devra pouvoir se deplacer librement sur 1'axe 
et etre rapped par un ressort. La partie du 
cylindre de toile abrasive qui travaille ne 
doit toutefois pas 6tre soutenue. 

r£smb. 55 

L'invention a pour objet un polissoir 
perfectionne, qui est constitue essentielle- 
ment par un cylindre de toile abrasive, fixe" 
a Tune de ses extremity dans un mandrin 
d'entrainement et libre a son autre extre- g 0 
mit6, le maintien et la rigidity de la partie 
travaillante libre de cylindre abrasif 6tant 
obtenus par la seule action de la force 
centrifuge. 

L'invention vise egalement un mode de 65 
realisation de Tappareil, suivant lequeila 
fixation du cylindre de toile abrasive dans le 
mandrin est obtenue au moyen d'organes 
extensibles mterieurs dilates radialement par 
Taction de la force centrifuge. 70 

P. CIBI& 
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